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Punkty o ptaskim wierzchotku nie sg nowoscig. Od kiedy fotopolimery
zaczety by¢ wykorzystywane w fleksografii, wszyscy wykonywali druk o
ptaskich punktach, poniewaz tylko taki byt mozliwy. Punkt o ptaskim
wierzchotku pojawia sie wtedy, gdy zostaje wyssane cate powietrze z
przestrzeni pomiedzy negatywem a fotopolimerem. Wiele dobrych
wydrukéw flekso zostato wykonanych metodg analogowego przenoszenia
obrazu o punktach z ptaskim wierzchotkiem. Lecz bardziej wydajny
cyfrowy proces przygotowania ptyt przynidst punkty w ksztaicie stozka,
ktéry moze by¢ znaczaco (jesli nie niebezpiecznie) matych rozmiardéw i
ktéry ma naturalng krzywg przyrostu punktu, co sprawia, ze rezultat
takiego druku prezentuje sie tak dobrze. Zaréwno bardzo mate punkty,
jak i korzystne cechy druku byty przypadkowym efektem ubocznym

zahamowania dostepu tlenu do procesu fotopolimeryzaciji.

Jednak, pomimo znaczacych zalet, jakie przynidost ze sobg standardowy
proces cyfrowy, wymagat on pewnych wyrzeczen. Najbardziej uderzajacq
byta potrzeba uzycia duzej krzywej korekcji punktu, aby proces sie
powiddt, poniewaz bardzo mate otwory w masce cyfrowej byty zbyt mate,
aby przepusci¢ wystarczajgco duzo energii UV i stworzy¢ nadajace sie do
uzytku punkty, o ile w ogodle takowe powstawaty. Standardowa praktyka
stato sie opracowywanie (ograniczanie i rozcigganie) krzywej tonalnej tak,
aby stworzy¢ mate punkty na ptycie. Pomimo ze krzywa ,bump” w
wiekszosci przypadkow jest efektywna, nadal stanowi ona zmienng, ktéra

musi by¢ ustawiana i utrzymywana w statych parametrach, aby uzyska¢é
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odpowiednig jakos$¢ druku z piyty. Co wiecej, struktura bardzo matych
punktow, ktore sg tworzone w procesie przygotowania ptyt cyfrowych do
fleksografii, stawia kolejne wyzwanie - nawet jesli utrzyma sie
najmniejsze punkty, ich zaokrgglone wierzchotki i pionowe boki sg mato
odporne na nacisk i majg tendencje do fatdowania sie w procesie druku.
Oba problemy mogg mie¢ wptyw na jakos¢ winiet ‘zanikajacych do zera’,

ktére powinny by¢ mozliwe do osiggniecia przy tak matych punktach.

Coz, nie po raz pierwszy w historii ludzkosci zrobiliSmy postep uczac sie z
przesztych doswiadczen i teraz mozemy potaczy¢ najlepsze cechy
geometrii punktu o pfaskim wierzchotku i cyfrowego procesu pracy,
stwarzajac nowg opcje, ktora wyglada na nastepny krok w technicznej
ewolucji fleksografii. Zachowujac czynniki, ktére wptynety na sukces
cyfrowego procesu zastosowanego w fleksografii (cyfrowy proces pracy,
naswietlarki o wysokiej jakosci, rozne rodzaje ptyt) i jednoczesnie majac
na uwadze kompromisy konieczne w poprzednich procesach (strukturalnie
stabe punkty w wysokich swiattach i krzywa korekcji punktu), nowy proces
przygotowania ptyt cyfrowych LUX (schemat nr 1) stworzony przez firme
Mac Dermid Printing Solutions stanowi praktyczng i tatwg opcje dla tych,
ktérzy dazg do zwiekszenia swojej jakosci druku i odebrania czesci prac z

offsetu i rotograwiury.
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Zbadanie trudnosci, jakie napotykamy w standardowym procesie
cyfrowego przygotowania ptyt fleksograficznych pomaga zrozumieé, jak
przygotowanie ptyt za pomocg procesu LUX rozwigzuje te problemy. Po
pierwsze, nalezy wzig¢ pod uwage punkt w wysokich swiattach utworzony
w standardowym procesie cyfrowego przygotowania ptyt (schemat nr 2).
Punkt posiada zaokraglony wierzchotek i strome boki. Jednak gdzie
znajduje sie powierzchnia przekazujgca farbe? W praktyce jest to mocno
uzaleznione od procesu i zalezy od sity nacisku miedzy ptyta a aniloksem
oraz ptytg a podtozem. Im mocniejszy docisk ptyty do watka aniloksowego
lub do podioza, tym wiecej farby zostanie przecisniete w dét az do
okragtej powierzchni wierzchotka punktu. Pordwnajcie ten punkt z
punktem otrzymanym w cyfrowym procesie LUX (schemat 3), ktéry
posiada tak samo strome boki, ale ptaskg powierzchnie wierzchotka, z
ostrg krawedzig, ktéra umozliwia rozrdznienie wierzchotka punktu od jego
boku. Kiedy powierzchnia punktu (wierzchotek) oraz struktura jego
podparcia (boki) sa wyraznie oddzielone, mogg by¢ niezaleznie
kontrolowane i optymalizowane.

Otrzymanie mniejszych punktéw druku jest decydujace dla osiggniecia
,hastepnego poziomu” w fleksografii, a proces LUX witasnie umozliwia ich
stworzenie. Pomimo, ze narzedzia pomiarowe stuzace do oceny
standardow w branzy, takie jak Betaflex, wskazujg, ze punkty powstate w
procesie LUX sg wieksze od najmniejszych punktéw otrzymywanych w
standardowym procesie cyfrowym, to charakteryzujg sie one mniejszym
przyrostem w procesie druku i w rzeczywistosci otrzymujemy mniejsze

punkty w druku (schemat 4).
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Figure 4
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Oczywiscie, aby wyciagna¢ najwieksze korzysci z procesu LUX, bedziecie
musieli dostosowal wasze przygotowalnie, aby wykorzystaé cechy
odwzorowania w stosunku maski do ptyty 1:1, ktére oferuje LUX, a takze
dostosowac krzywa przyrostu punktu, aby osiggna¢ zamierzone efekty
kolorystyczne. Aby usystematyzowac wymagane modyfikacje,

stworzyliSmy trzyetapowy protokét:

1. Wykonanie testowego druku jednokolorowego w celu okreslenia
krzywej przyrostu punktu w urzadzeniu LUX. Mozna to réwniez
wykorzysta¢ do przetestowania tasmy podkiadowej i watka
aniloksowego oraz innych opcji w tym samym czasie. Po wykonaniu
tego testu zostaje zdefiniowana potrzebna krzywa ‘cutback’.

2. Wykonanie testowego druku czterokolorowego, aby zweryfikowad
krzywg ‘cutback’ i zdefiniowal przestrzen kolorystyczng z ptyta
wykonang w procesie LUX.

3. Pelna praca produkcyjna wykonywana przy w petni

zoptymalizowanej przygotowalni i procesie (warunkach) druku.

Ten protokot byt powtarzany wiele razy w miejscach potozonych w réznych
czesciach globu, a proces LUX jest stosowany codziennie na catym

swiecie.
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Nawet jesli korzysci wynikajgce ze stosowania procesu LUX nie bytyby
wystarczajgcym powodem, aby powaznie przyjrzec sie tej opcji, to tatwosc
wdrozenia go do istniejacych proceséw przygotowania ptyt cyfrowych
czyni go jeszcze bardziej atrakcyjnym. Z zastosowaniem procesu LUX nie
wigzg sie duze inwestycje w wyposazenie. Nie koliduje on z wdrozonym
juz przez was cyfrowym procesem produkcyjnym i nie ogranicza osob
przygotowujacych ptyty do tylko jednego ich rodzaju. Proces LUX wymaga
jedynie dodania laminatora, firmowej folii do laminowania i wydtuzenia
procesu o ok. 5 min. w pordwnaniu z istniejgcym procesem przygotowania
ptyt cyfrowych. Proces LUX nadaje sie do pracy na wszystkich cyfrowych
ptytach flekso firmy Mac Dermid, od Digital MGC (miekkie), poprzez Digital
MVP (o s$redniej twardosci), Digital MAX (twarde), az po Digital EPIC
(dwuwarstwowe o sredniej grubosci). Moze by¢ stosowany z ptytami o
grubosci od 0.01.14 mm do 6,34 mm, o rozmiarach az do najwiekszego
dostepnego, czyli 1320/2030 mm. Podjecie decyzji o stosowaniu procesu
LUX nie oznacza, ze dotychczasowe oprogramowanie staje sie
przestarzate, poniewaz mozecie stosowac proces LUX kiedy potrzebujecie,
kiedy zas$ proces LUX nie jest potrzebny - standardowy cyfrowy proces.
Ponadto, poniewaz w procesie LUX stosuje sie juz istniejgce fotopolimery,
same materiaty sq juz sprawdzone pod wzgledem trwatosci, optacalnosci i
niezawodnosci. To zaufanie jest poparte doswiadczeniem wydrukowania

miliondw metrow od czasu wprowadzenia procesu LUX w maju 2010 roku.

Proces LUX oferuje pracownikom przygotowalni i drukarzom dostep do
Swiata punktéw o ptaskich punktach ktory efektywnie zwieksza mozliwosci
w druku flekso, jednoczesnie bedac prostym, wszechstronnym i niedrogim
rozwigzaniem. Poniewaz innowacja w fleksografii nie polega na
dokonywaniu cudoéw, lecz na prostych rozwigzaniach prowadzacych do

lepszych rezultatéw.



